BAC PRO Technicien en Chaudronnerie
Industrielle

Chaudronnerie, Soudure

Débouchés

Alissue de sa formation, il ou elle peut trouver un emploi dans une entreprise
artisanale ou industrielle.

Ces entreprises ont de nombreux marchés : construction aéronautique et spatiale,
construction ferroviaire, construction navale, industrie agroalimentaire, industrie
chimique, batiment et travaux publics, industrie nucléaire et énergétique, industrie
papetiere, industrie du pétrole, industrie pharmaceutique, etc

Condition d'acces

Ce Bac Pro se prépare en 3 ans aprés la classe de troisieme. Les éléves titulaires de
certains CAP ou BEP du méme secteur, ou ayant un niveau de 1ére STI peuvent le
préparer en 2 ans sous certaines conditions.

D’autres situations sont envisageables et tous les dossiers seront examinés.

Les objectifs
* Identifier et interpréter les données de définition d’'un ouvrage ou d’'un matériel.
« Vérifier les caractéristiques d’'un ouvrage ou d’'un matériel
+ Définir le processus de réalisation d’'un sous-ensemble.
« Etablir les documents de fabrication d’un ou plusieurs éléments.
* Interpréter un planning de fabrication.
« Emettre des propositions d’amélioration d’un poste de fabrication.
* Se situer dans I'entreprise et dans le cadre juridique des rapports de travail
« Configurer, régler et conduire les postes de fabrication d’un élément.
* Assurer la maintenance de premier niveau des moyens matériels.
» Coordonner des activités d’'une équipe.
+ Réaliser un sous-ensemble d’un ouvrage.

* Préparer et mettre en ceuvre le montage et 'assemblage des éléments d’'un
ouvrage.

* Préparer et réaliser la réhabilitation d’'un ouvrage sur site.

Durée de la formation
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référent handicap.

NOS ATOUTS

Taux de réussitea  100% en juin
I'examen 2025

* + de 50 ans d'expérience dans la
formation aux métiers de l'industrie

« 15 stagiaires maximum sur les
enseignements professionnels

* Un parc machine moderne : écrans
interactifs, robots, simulateurs de
soudure, impression 3D...

» + de 500 entreprises parentaires




Contact

Centre de Clermont :
7 rue du Bois Joli 63800 Cournon-d’Auvergne
0473694111

Conseillére : Kathy BERTELOOT

Les méthodes pédagogiques et d’encadrement

Méthodes pédagogiques :
Formation en présentiel avec alternance d’apports théoriques et de mises en situation
pratiques pour ancrer les apprentissages.

Moyens pédagogiques :

Salles de formation équipées pour utilisation de supports pédagogiques classiques et
numeériques. Plateaux techniques adaptés et aménagés d’équipements spécifiques.

Modalité d’évaluation

Les connaissances et / ou les capacités professionnelles de I'apprenant(e) sont
évaluées en cours de formation par différents moyens : évaluations sur table,
mises en situations, études de cas, QCM, etc.

Modalités d’acces

Nous contacter pour connaitre les dates des inter planifiés. Inscription 15 jours avant
le début de la formation au plus tard.

Les inscriptions sont ouvertes de janvier a décembre. La préinscription pour la
formation en apprentissage doit s’effectuer le plus rapidement possible méme sans
entreprise d’accueil via notre site internet.

Suite de parcours et passerelles possibles

Passerelles ou suites de parcours :
* BTS CRCI
* Certificat de Spécialisation en soudure

Blocs de compétences

Impossibilités de valider un/ou des blocs de compétences
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Tarifs
En apprentissage :

o Formation gratuite et rémunérée pour I'apprenant dans le cadre d'un contrat
d'apprentissage

o Formation financée pour tout ou partie par les OPCO pour les entreprises
privées sur la base d’un colt branche.

Au titre de la formation continue : Voir les tarifs
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